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Beschichtete Gewebe

Strapazierfähig und dicht
Eine der Stärken des 2006 von HÜBNER übernommenen 
Textilbeschichtungsunternehmen PolymerTechnik Ortrand 
(PTO) ist die Bandbreite der eingesetzten Materialien: Ver-
arbeitet werden sämtliche am Markt verfügbaren Elastomere 
einschließlich Silikonkautschuk sowie alle gängigen Gewe-
bearten, darunter Polyamid, Polyester, Baumwolle, Filz und 
Vlies. 

Für die Produktion werden die Elastomere in Lösung gebracht 
und dann das Gewebe durch Tränken und oder Streichen 
beschichtet. Eine weitere Verarbeitungsmöglichkeit ist das 
lösungsmittelfreie Belegen von Gewebe mit einer Kautschuk-
mischung im Kalander. 

Die Materialstärke kann nach den Bedürfnissen des Kunden 
gestaltet werden, ebenso wie die Oberflächenstruktur des 
Produkts durch Vulkanisation.

Elastomerbeschichtete Stoffe sind nicht nur mechanisch be-
lastbar, sie sind zugleich widerstandsfähig gegen UV-Licht 
und andere Umwelteinflüsse. Außerdem bieten sie eine hohe 
Flammwidrigkeit. Das macht sie gerade in Einsatzbereichen 
mit hohen Sicherheits- und Brandschutzanforderungen un-
verzichtbar, wie sie etwa in Bussen und Schienenfahrzeugen 
gelten. HÜBNER setzt deshalb in seinen Übergangssyste-
men überwiegend Faltenbalgmaterial aus der eigenen Unter-
nehmensgruppe ein.
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Die Verarbeitung des Werkstoffs Polyurethan gehört schon 
seit mehreren Jahrzehnten zu den Geschäftsaktivitäten von 
HÜBNER. Dabei hat das Material bis heute nichts von seinen 
innovativen Eigenschaften eingebüßt: Ob extrem weich, sehr 
beständig oder hochflexibel – Polyurethan hat seine Vielseitig-
keit im Laufe der vergangenen Jahrzehnte in allen Industrie-
bereichen erfolgreich unter Beweis gestellt. 
 
Auf Basis dieser Materialeigenschaften entwickelt und pro-
duziert HÜBNER Produkte, die auch spezielle Anforderungen 
erfüllen können. Das Unternehmen verfügt über eine eigene 
Entwicklung, um besonders hochwertige Rezepturen für Kun-
denwünsche individuell erstellen zu können. Der Einsatz der 

von HÜBNER gelieferten Produkte reicht von der Polsterung 
von Operationstischen bis zu Stoßpuffern für Fahrzeuge. Vor 
allem die robuste Struktur und die lange Haltbarkeit machen 
den Werkstoff Polyurethan bei den Kunden so beliebt – das 
alles bei ansprechender Haptik. 
 
Gerade im Verkehrsbereich verfügt das Unternehmen über 
lange Erfahrung in der Entwicklung passiver Sicherheitsele-
mente, die Einzelteile und Komplettsysteme bringen passiven 
Fußgängerschutz mit modernem Fahrzeugdesign in Einklang. 
Darüber hinaus hat sich HÜBNER in den vergangenen Jahren 
insbesondere im Schienenverkehr als Spezialist für flammge
schützte Produkte aus Polyurethan einen Namen gemacht.

Polyurethan

Beständig in Vielfalt
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Rot, grün, blau. Die Wellenlänge eines Lasers lässt sich an der Farbe 
erkennen. Denn im Gegensatz zu „normalem“ Licht, wie man es im 
Alltag beispielsweise von einer Glühbirne oder LED kennt, schwingen 
die Lichtteilchen – die so genannten Photonen – eines Lasers stets 
im selben Rhythmus und erzeugen so immer dieselbe Farbe. Es ist 
nicht nur die Farbe, die einen Laser auszeichnet. Es ist dieses per-
fekte Zusammenschwingen der Lichtteilchen, das als Kohärenz des 
Laserlichtes bezeichnet wird, was dafür sorgt, dass sich Laserlicht 
stets gleichmäßig und als gerichteter Strahl ausbreitet – und Energie 
auf den Punkt bringt.

Es sind genau diese besonderen Eigenschaften des Laserlichtes, die 
Laser zu einzigartigen Werkzeugen für unterschiedlichste Anwendun-
gen machen: Angefangen bei der wissenschaftlichen Grundlagen-
forschung über Life Sciences-Anwendungen wie beispielsweise die 
Mikroskopie und Spektroskopie bis zum Einsatz in der Industriepro-
duktion finden optische Prozesse und damit Laser immer stärkere 
Verwendung. Egal ob in der Qualitätskontrolle, bei medizinischen 
Untersuchungen oder bei der Speicherung von Daten – es sind Laser, 
die die Basis für die neuesten Technologien und Prozesse liefern. Auch 
der aktuelle Megatrend in der Digital-Industrie, Augmented Reality, 
funktioniert nicht ohne Lasertechnik. 

HÜBNER hat seine weltweiten Aktivitäten der Bereiche Lasertechnik, 
Terahertz-Technologie und Hochfrequenz-Systeme im Geschäfts-
bereich Phontonics gebündelt. Das Unternehmen verfolgt das Ziel, 
High-Quality-Produkte für eine Vielzahl photonischer Anwendungen 
zur Verfügung zu stellen – und eine kohärente, immer gleichbleiben-
de hohe Qualität zu liefern.

Photonics  |  Coherence matters.
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Laser-Technologie

High Performance Laser, 
maßgeschneidert auf Ihre Bedürfnisse

Aus der Wissenschaft, der industriellen Produktion und 
selbst aus dem Alltag ist Laser-Technologie nicht mehr weg
zudenken. Mit dem schwedischen Laserhersteller Cobolt, 
einem seit mehr als 15 Jahren bewährten Anbieter von hoch-
performanten Lasern, bietet HÜBNER eines der branchen-
weit breitest gefächerten Angebote auf dem Markt. 

Das Portfolio reicht vom kompakten Single-Frequency-CW-
Laser über Diodenlaser bis zum gütegeschalteten Laser. Mit 
der firmeneigenen HTCure™-Laser-Fertigungstechnologie 
zeichnen sich die Laser durch herausragende Zuverlässigkeit 
und Lebensdauer aus. Der patentierte Prozess basiert auf 
einer Klebetechnologie, die mit extrem hohen Temperaturen 
arbeitet und eine hervorragende Haltbarkeit in einem sehr 
kompakten Design bietet.

Die von HÜBNER entwickelten abstimmbaren Laser decken 
darüber hinaus ein ungewöhnlich breites Spektrum ab. So 
lässt sich beim Modell C-Wave die Wellenlänge flexibel bis 
in den Nahinfrarotbereich ändern, ohne das Lasermedium 
zu wechseln. Im Vergleich zu den bisherigen Methoden ent-
fallen somit der Umgang mit toxischen Farbstoffen und der 
manuelle Wechsel teurer, komplexer Optiken. Zu den An-
wendungsfeldern zählen zum Beispiel die Holographie, die 
Quantenoptik, die Atom- und Molekülspektroskopie oder 
Messverfahren zur Spurengasanalyse.

Durch die Bündelung der Kompetenzen in der HÜBNER-Spar-
te Photonics bietet die Serienfertigung außergewöhnlicher 
Laserdesigns gerade den Herstellern von Life Science- und 
Analyseinstrumenten einen verlässlichen Lieferanten für alle 
Anforderungen.
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Terahertz-Technologie

Das Unsichtbare 
sichtbar machen

Terahertz-Strahlen durchdringen Papier, Kleidung, Kunst-
stoff und viele weitere Materialien, ohne sie zu schädigen – 
berührungslos und sekundenschnell. Das macht sie zu einem 
einzigartigen Hilfsmittel bei der Detektion, Analyse und hy-
perspektralen Abbildung von Materialien. HÜBNER entwickelt 
auf der Basis neuester Forschungen hochkompakte Systeme 
für solche Anwendungen. Sie machen die Terahertz-Techno-
logie für verschiedenste Überwachungs- und Messzwecke 
anwendbar und zeichnen sich durch hohe Bedienungsfreund-
lichkeit aus.

Mit dem Imager T-SENSE von HÜBNER können Pakete und 
Briefe gescannt und verborgene Inhalte im Bild dargestellt 
werden. Dabei werden mögliche Gefahrstoffe wie Drogen oder 
Sprengstoff sichtbar. Das Terahertz-Spektrometer T-SPEC
TRALYZER ist ein weiterführendes automatisiertes System zur 

Erkennung verborgener Drogen oder Sprengstoffe in Briefen 
oder kleinen Päckchen. Das auf Basis des mit dem Prism-
Award ausgezeichneten Vorgänger-Systems entwickelte Gerät 
identifiziert innerhalb weniger Sekunden versteckte Substanzen 
anhand ihres charakteristischen spektroskopischen Fingerab-
drucks. Die Systeme tragen zu mehr Sicherheit etwa in Post-
stellen, bei Zollkontrollen oder in Behörden bei – und das ohne 
Gesundheitsrisiko für die Anwender.

Ob Visualisierung, Substanzidentifizierung oder Spektroskopie 
von Substanzen für Wissenschaft, öffentliche Sicherheit oder 
Industrie: Weitere Anwendungsfelder der Terahertz-Techno-
logie sind zerstörungsfreie Prüfungen technischer Produkte, 
die Qualitätskontrolle für Pharmazeutika, diagnostische Tech-
nologien im Bereich Life Sciences und die Datenkommunika
tion.
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Hochfrequenz-Technik

Wegbereiter für 
innovative Technologie

Die Hochfrequenztechnik ermöglicht bereits seit Jahrzehnten 
Anwendungen, die das globale Leben beeinflussen und sogar 
steuern: Navigation, Telekommunikation, Wettervorhersagen 
oder Frühwarnsysteme sind ohne HF-Technik nicht möglich. 
HÜBNER beteiligt sich aktiv an der Weiterentwicklung dieser 
zukunftsweisenden Technologie, um ihr weiterhin den Weg 
in die Anwendungen des Alltags und weit darüber hinaus in 
die der fertigenden Industrie zu ermöglichen.

Nach Kundenwunsch entwickelt und fertigt HÜBNER hochprä-
zise Komponenten und Systeme – vom Oszillator, Verstärker 
oder Filter bis hin zu kompletten Sende- und Empfangssys
temen. HÜBNER-Produkte besitzen, branchenweit heraus-
ragend, eine sehr hohe Mess-Stabilität und -Genauigkeit. 

Erhältlich sind die Geräte in Frequenzen von wenigen hundert 
Megahertz bis zu 600 Gigahertz. Auch die von HÜBNER entwi-
ckelte Radartechnik in Sende- und Empfangssystemen zeich-
net sich durch eine besonders große Leistungsbandbreite aus.

Breitbandige Radartechnik von HÜBNER ermöglicht neben 
der präzisen Distanzmessung vor allem das berührungslose 
Überwachen von maschinellen Fertigungsprozessen – sogar 
Staub, Regen oder Dunkelheit stellen kein Hindernis für Ra-
darfrequenzen dar. Die Radarwellen durchdringen auch Beton 
und machen dabei ein genaues Darstellen der „durchleuchte-
ten“ Materialien möglich – alles vollkommen zerstörungsfrei. 
So ermöglicht es dieser Prüfmodus, Fehler in Werkstücken zu 
erkennen, bevor sie bearbeitet werden.



www.hubner-group.com
a HÜBNER Group company
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